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蒸気の減圧エネルギーによる蒸気モータで駆動される電気レスエアコンプレッサ
従来捨てられていた空気圧縮熱を回収しボイラ給水の予熱に利用
電動式エアコンプレッサに比べてランニングコスト▲８５％、ＣＯ₂排出量▲９０％削減可能

工場内ユーティリティー蒸気系での減圧弁による減圧工程に着目し、そこでの蒸気圧力差≪未利用蒸気エネルギー≫でエアコンプレッサを
駆動するコンプレッサユニットと、通常は大気に放出される空気を圧縮する時に放出される圧縮熱≪廃棄エネルギー≫を回収しボイラ給水の
予熱を行う圧縮熱回収ユニットを組み合わせた、世界初の「圧縮熱回収型蒸気駆動式エアコンプレッサ」です。今まで利用されていない蒸気
の圧力エネルギーを活用する事から入力エネルギー単価が比較的安く、廃棄していた空気圧縮熱の回収によりランニングコストが大幅に削
減できるものです。また、電気レスコンプレッサであり大幅な節電対策にも対応できます。工場でのユーティリティシステム効率の圧倒的な
向上に寄与する「究極の省エネ・環境対応エアコンプレッサ」です。
（本製品は神戸製鋼と三浦工業との共同開発製品です。）

従来の電気モータ駆動エアコンプレッ
サから既に使用している蒸気を利用し
て「圧縮熱回収蒸気駆動式コンプレッ
サ」を導入することにより、大幅な電力
削減が出来ます。又、廃熱ボイラや
コージェネレーション等で蒸気に余剰
が出ている場合は、廃棄している蒸気
（エネルギー）を回収する事が可能と
なりエネルギーコストゼロで圧縮エ
アーを製造できます。
一例として、使用している減圧弁を利
用して上記 Kobeｌion SD1310L―Ｈ
Ｒを導入した場合のメリットは年間５０
万ｋＷの節電と２５０ t-CO₂の削減が期
待できます。（年間６０００時間運転時）

製品写真及び構造図

機器仕様表

コベルコ・コンプレッサ株式会社 〒１４１-００３２ 東京都品川区大崎１丁目６番４号
システムエンジニアリング部
蒸気グループ

０３-５４９６-００１４ ０３-５４９６-００１８ http://www.kobelco-comp.co.jp/

給油シリーズ
Kobelion-SD

オイルフリーシリーズ
Ｅｍｅｒａｕｄｅ－ＳＤ

は三浦工業の登録商標です。


